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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU, entering into force 20 April 2016
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Wire Feeder

Type designation

Feed 3004/3004w from serial number 540 xxx xxxx (2015 w/40)
Feed 3004/3004w, U6 from serial number 540 xxx xxxx (2015 w/40)
Feed 3004/3004w, MA23 from serial number 540 xxx xxxx (2015 w/40)
Feed 3004/3004w, MA24 from serial number 540 xxx xxxx (2015 w/40)
Feed 3004/3004w, MA25 from serial number 628 xxx xxxx (2016 w/28)
Feed 4804/4804w from serial number 745 xxx xxxx (2007 w/45)
Feed 4804/4804w, U6 from serial number 745 xxx xxxx (2007 w/45)
Feed 4804/4804w, MA23 from serial number 745 xxx xxxx (2007 w/45)
Feed 4804/4804w, MA24 from serial number 745 xxx xxxx (2007 w/45)

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden
Phone: +46 31 50 90 00, Fax: +46 31 50 92 22

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
EN 60974-5:2013, Arc Welding Equipment — Part 5; Wire Feeders

EN 60974-10:2014, A1:2015 Arc Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic Compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen évatos!

® VESZELY!

Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, stulyos személyi sériilést és
életvesztést okoz, ha nem keriilik el.

ﬁ FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okozhat.

n VIGYAZAT!
Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

FIGYELMEZTETES!

Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati A |L.'JJ
utmutatot, valamint kbvesse a cimkéken szereplé

utasitasokat, munkaltatoja biztonsagi elbirasait és a
biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2 Biztonsagi 6vintézkedések

Az ESAB készllék hasznaléi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja,
vagy annak kozelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi dvintézkedést betartson. A
biztonsagi dvintézkedéseknek meg kell felelniik az adott tipusu készulékre vonatkozé
kovetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandd szokasos el6irasok mellett a kdvetkez6
ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készilék mikodését.
A készllék szabalytalan Gzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készilék meghibasodasat eredményezheti.

1.  Mindenkinek, aki a készlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
a hegesztdkészulék mikodése,

o a vészkapcsoldk helye,

o funkcidja,
O
O

O

a vonatkozo biztonsagi ovintézkedések,
hegesztés és vagas vagy a készllék egyeb miikddése.
2. A keészilék izemeltetéjének biztositania kell, hogy
o illetéktelen személy ne tartozkodjon a készulék hatésugaraban, amikor azt
beinditjak,
o senki se maradjon véd&eszkdz nélkll ivhuzaskor vagy a készilékkel torténé
munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
o munkavégzeésre alkalmasnak és
o huzatmentesnek kell lennie.

0444 408 201 -4 - © ESAB AB 2017



1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
o Mindig hasznalja az ajanlott egyéni védbeszkdzoket, azaz a védészemulveget, a
langallé védbruhat és a vedbkesztylket.
o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gydrdt, stb., ami
beakadhat vagy égési sérllést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
o Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
o Nagyfesziiltségli berendezésen csak szakképzett villanyszereld végezhet
munkat.
o Legyen kéznél jol lathaté jeloléssel ellatott, megfeleld tlizoltd készilék
o Uzemeltetés kdzben a késziiléken nem végezheté olajozas és karbantartas.

FIGYELMEZTETES!

A huzalelbtolok csak MIG/MAG tzemmodu tapegységekkel valé hasznalatra
szolgalnak.

Mas hegesztési mdédban, példaul MMA-ban hasznalva a huzalel6tol6 és a
tapegyseg kozotti hegesztbkabelt le kell csatlakoztatnia, kilénben a huzalelétold
aram ala kerilhet, feltoltédhet.

ﬁ FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas sérulést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

:'-_\’ AZ ARAMUTES - halalos lehet!
- e

+ Puszta kézzel, nedves kesztylivel vagy ruhazattal ne érjen aram alatti
alkatrészekhez vagy elektrédakhoz.

+ Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtél.
+ Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzeés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az

‘ egészséget
:'?ﬁ\* * A szivritmus-szabalyozoval rendelkezd hegesztd hegesztés elbtt
_ konzultaljon orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozék kdzott
interferencia johet létre.
* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségugyi hatasai is lehetnek.
* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF
hatasainak valo kitettségét:

o Vezesse az elektrédat és a munkakabeleket egyitt, teste azonos
oldalan. Ha lehetséges, rogzitse ragasztdszalaggal azokat. Ne
helyezkedjen a hegesztdpisztoly és a munkakabelek kdzé. Figyeljen
arra, hogy a hegeszt6pisztoly kabele vagy a munkakabelek ne
tekeredjenek a teste koré. Tartsa a hegesztpisztoly aramforrasat és
a kabeleket olyan tavol a testétdl, amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kozelebb a
hegesztend§ felllethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.
* Ne lélegezze be a g6zdket.

* Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast vagy mindkettét az iv kdzelében,
hogy a gbézdket és gazokat eltavolitsa a kozelébdl a belélegzett levegbbdl.

0444 408 201 -5.- © ESAB AB 2017



1 BIZTONSAG

AZ IV FENYE - szemsériilést és b6érégést okozhat.

Q * Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelelé véddpajzsot és
védbészemuveget, valamint viseljen védéruhazatot.
* A kozelben Iévbket védje megfelel6 pajzzsal vagy fuggonnyel.

ZAJ - a tal nagy zaj hallaskarosodast okozhat.

: g
o= W

Védje hallasat. Hasznaljon flilvédét vagy mas hallasvédelmet.

MOzZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

» Valamennyi ajtd, panel és feddlap legyen zarva és biztonsagos
helyzetben. Karbantartas és hibaelharitas esetén kizardlag szakképzett
személy tavolithatja el a fed6lapokat. A szervizelés végeztével, a motor

= elinditasa el6tt helyezze vissza a paneleket vagy fedélapokat, és zarja be
az ajtékat.

* Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt allitsa le a
motort.

+ Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgé
alkatrészektél tavol.

TUZVESZELY!
&—” + A szikra (a szétfréccsend anyag) tiizet okozhat. Ugyeljen arra, hogy ne

legyen gyulékony anyag a kdzelben.
* Ne haszndlja zart tartalyok kdzelében.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérté segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

AJ
ko) Q;

VIGYAZAT!
A termék kizarélag ivhegesztésre szolgal.

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhato
lakékornyezetben, ahol az dramellatas a kisfeszultségi
halozaton keresztil biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras kdvetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitdsanak biztositasa.

0444 408 201 -6 - © ESAB AB 2017



1 BIZTONSAG

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket Ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

sz0l6 2012/19/EK iranyelvre és annak a nemzeti

jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel az

elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket hasznos _
élettartamuk leteltével Ujrahasznosité létesitményben kell

elhelyezni.

Miutan on felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozodjon a jévahagyott begydijtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazohoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka
kaphato. Rendeléssel kapcsolatos informacidkért forduljon a helyi ESAB
forgalmazoéhoz, vagy latogasson el weboldalunkra.

0444 408 201 -7 - © ESAB AB 2017



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

A Feed 3004 huzaladagolé egység U6, MA23, MA24 vagy MA25 Pulse vezérlpanellel
MIG/MAG hegesztéshez hasznalhaték a 400 A-es, 500 A-es és 600 A-es CAN hegesztd
aramforrassal.

A Feed 4804 huzaladagol6 egység U6, MA23 vagy MA24 vezérlépanellel MIG/IMAG
hegesztéshez hasznalhatdk a 400 A-es, 500 A-es és 600 A-es CAN hegeszté aramforrassal.

A huzaladagolé négygorg6s elétold mivet, valamint vezérlé elektronikat tartalmaz.

Hasznalhaték az ESAB MarathonPac™-en lévé huzallal vagy huzaldobbal (szabvany
atmérd: 300 mm, tartozék atméré: 440 mm).

A huzaladagol6 telepithetdé az aramforrasra, felfliggesztheté a munkahely folé, elhelyezhet6
tehermentesit6 késziléken vagy a padlén, és hasznalhatd kerékkészlettel, vagy anélkiil.

A késziilékhez valé ESAB tartozékok a kézikonyv ,, TARTOZEKOK? c. fejezetében
talalhatok.

2.1 A berendezés
A huzaladagol6 egységet a kovetkezdkkel szallitjuk:

* hasznélati utmutaté a huzaladagoléhoz
* hasznalati utmutaté a vezérl6panelre magyar nyelven,

A hasznalati utmutatdk mas nyelveken letdlthetdk az internetrél: www.esab.com
» Ontapado cimke, ajanlott kopo alkatrészekkel.

2.2 Vezérldpanel
A berendezéseket az alabbi vezérlépanelek valamelyikével szallitjuk:

Ures vezérl6 dupla huzaladagolokkal vagy U8
vezérlédobozzal, torténd hasznalathoz.

Feszlltség és huzalel6tolasi sebesség /
hegesztéaram beallitas gombokkal. A tébbi
paramétert szdéveges kijelz6panellel rendelkezé
nyomogombokkal lehet beallitani.

U6

Feszlltség és huzalel6tolasi sebesség /
hegesztéaram beallitas gombokkal. Egyéb
beallitasok nyomogombokkal.

Feszultség / QSet™ és huzalel6tolasi sebesség /
hegesztb6aram beallitas gombokkal. Egyéb
beallitasok nyomdégombokkal.

0444 408 201 -8- © ESAB AB 2017



2 BEVEZETES

Feszlltség / QSet™ és huzalel6tolasi sebesség /
hegesztéaram beallitas gombokkal. Egyéb
beallitasok nyomogombokkal.

MA25
Pulse

A vezérl6panelek részletes leirasat lasd a kilon kezelési utmutatoban.

0444 408 201 -9. © ESAB AB 2017



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

Feed 3004 Feed 4804
Haloézati fesziiltség 42V, 50 - 60 Hz 42V, 50 - 60 Hz
Energiafelvétel 336 VA 378 VA
Motoraram | ., 8A 9A
A huzalelétolas sebessége 0,8 - 25,0 m/perc 0,8 - 25,0 m/perc
A pisztoly csatlakozasa EURO EURO

A huzaldob maximalis
atméroje

300 mm (*440 mm)

300 mm (*440 mm)

Huzalatméro

Fe 0,8-1,6 mm 0,8-2,4 mm
Ss 0,8-1,6 mm 0,8-2,4 mm
Al 1,0 és 1,6 mm 1,0 és 2,4 mm
Porbeles huzal 0,9-1,6 mm 0,9-2,4 mm
Toémeg 15 kg 19 kg

Befoglalé méretek (hossz x
szélesség x magassag)

690 x 275 x 420 mm

690 x 275 x 420 mm

Uzemi hémérséklet

-10 °C-t8l +40 °C-ig

-10 °C-t8l +40 °C-ig

Védogaz

Minden tipus MIG/MAG
hegesztéshez vald

Minden tipus MIG/MAG
hegesztéshez vald

max. nyomas

0,5 MPa (5 bar)

0,5 MPa (5 bar)

Hiitékozeg

Az ESAB gyari hitbkdzege

Az ESAB gyari hitbkozege

max. nyomas

0,5 MPa (5 bar)

0,5 MPa (5 bar)

Maximalis megengedett terhelés

60%-0s eszkdzkihasznaltsag |630 A 630 A
esetén

100%-0s 500 A 500 A
eszkozkihasznaltsag esetén

A burkolat osztalyba P23 P23
sorolasa

*A tartozékok a ,TARTOZEKOK’ c. fejezetben talalhatoak.

Mikodési ciklus

A mikddési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon
belll, ameddig tulterhelés nélkiul meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A
mikodeési ciklust legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kod a készulékhaz érintésvedelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz
behatolasa elleni védelem mértékét.

Az IP23 jelll berendezés beltéri és kultéri hasznalatra egyarant alkalmas.

0444 408 201
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4 TELEPITES

4 TELEPITES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

ﬁ FIGYELMEZTETES!

Elektromos aram miatt jelentés veszélyt rejtdé kdrnyezetben végzett hegesztés
esetén csak az adott kdrnyezetben hasznalhat6é aramforrast alkalmazza. Az ilyen

aramforrasokon a kovetkez6 szimbolum lathatd .

f \

4.1 Emelési utasitasok

Az emel6fiil rendelési szama a , TARTOZEKOK” c. fejezetben talalhato.

MEGJEGYZES!
Amennyiben masfajta szerelvényt hasznalnak, azt a huzaladagolé6 feléli oldalon
elektromosan szigetelni kell.

0444 408 201 -11 - © ESAB AB 2017
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5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkozo altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv

"BIZTONSAG" c. fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza
alaposan!

MEGJEGYZES!

A berendezés mozgatasahoz a raszerelt fogantyut hasznalja. A
hegesztépisztolynal fogva soha ne vonszolja a berendezést.

FIGYELMEZTETES!
Gondoskodjon réla, hogy mikédés kdzben az oldalsé panelek zarva legyenek.

FIGYELMEZTETES!
Hogy a tekercs ne csuszhasson le az

agyrol: Rogzitse a tekercset ugy, hogy

a piros gombot az agy melletti

figyelmeztetd tabla szerint elforditja. K

FIGYELMEZTETES!

A forg6 alkatrészek sérilést okozhatnak; legyen nagyon
Ovatos!

,@r
P70

ﬁ FIGYELMEZTETES!

Fennall a felborulas veszélye, ha a huzaladagolot ellensulyozé karral szerelik fel.
Rogzitse a berendezést, kuléndsen, ha azt egyenetlen vagy lejtés fellleten
hasznalja.

0444 408 201 -12 - © ESAB AB 2017



5 UZEMELTETES

FIGYELMEZTETES!

A huzalorsé cseréjekor fennall a zuzédasos sérilés veszélye. Ne viseljen
védobkesztylt, amikor a hegesztéhuzalt bevezeti az adagolégorgék kdzé.

5.1 Csatlakozasok és vezérld eszkozok
1 Vezérl6panel (lasd a kulén hasznalati 6 Az aramforrastdl kapott hegesztéaram
Utmutatot) csatlakoztatasa (OKC)

2a Csatlakoztatas a tavvezérlé egységhez 7 Az aramforrastol vagy a hiitéegyseégtdl
vezetett vezérl6 kabel csatlakoztatasa

2b Csatlakozas U8-hoz,

3 KEK csatlakozas, ELP*-vel a 8 PIROS csatlakozas, a hitéegységhez
hegesztbpisztolyhoz vezetett hiitdkdzeg vezetett hitbkdzeg szamara
Sszamara

4 PIROS csatlakozas, a 9 A védbgaz csatlakoztatasa
hegesztdpisztolytdl érkezd hiutékdzeg
szamara

5 A hegesztbpisztoly csatlakoztatasa 10 KEK csatlakozas, a hiitéegységtél

erkez6 hiitékdzeg szamara

MEGJEGYZES!

A kijelzd (digitalis eszkdz) és a csatlakozasok a hiitékdzeg szamara csak
bizonyos modellek esetében allnak rendelkezésre.

* ELP = ESAB intelligens szivattyuvezérlés, lasd a ,VIZCSATLAKOZAS’ c. részt.

5.2 Vizhités csatlakoztatasa

A vizcsatlakozassal ellatott huzaladagolé egység ELP (ESAB Intelligens Szivattyu)
vizérzékeld rendszerrel van felszerelve, amely ellenérzi, hogy a tomlék csatlakoztatva
vannak-e. Amikor a vizhltéses hegeszt6pisztoly viztdomlbi be vannak kdtve, a vizszivattyu
miikddésbe Iép.

A h(it6kozeg érzékelése csak ELP-vel felszerelt aramforrasok esetén miikdodik.

0444 408 201 -13 - © ESAB AB 2017



5 UZEMELTETES

5.3 Huzaladagolasi nyomas

Kezdje azzal, hogy biztositja, hogy a huzal egyenletesen haladjon keresztll a vezetégorgdn.
Maijd allitsa be a huzalelétolo feszitégorgdjének nyomasat. Fontos, hogy a nyomas ne
legyen tul nagy.

/

1. abra 2. abra

Az adagolé nyomas megfelel6 beallitasanak ellenérzésére hasznalhat egy szigetelt targyat,
példaul egy fadarabot.

Amikor a pisztolyt kb. 5 mm-re tartja a fadarabtdl (1. abra), az adagolégérgéknek csuszniuk
kell.

Amikor a pisztolyt kb. 50 mm-re tartja a fadarabtdl (2. abra), a huzalnak meggorbilve tul kell
I6gnia.

54 A Feed 3004 huzal cseréje és bevezetése

* Nyissa ki az oldalsé panelt.

» Visszahajtva kapcsolja ki a nyomasérzékelét; a nyomastovabbitd gorgdk felfelé
mozdulnak el.

» Ha szlkséges, tekercselje vissza a huzalt és tavolitsa el a huzalcsévét.

* Az (j huzal 10-20 cm-ét egyenesitse ki. Miel6tt a huzal végét beillesztené a
huzaladagol6 egységbe, tavolitsa el a sorjakat és az éles széleket.

* Ellendrizze, hogy a huzal megfeleléen illeszkedjen a huzaltovabbitd vajataba és az
adagolé csucsba vagy a huzalvezetébe.

» Rdgzitse a nyomasérzékelst.

» Csukja be az oldalso panelt.

5.5 A Feed 4804 huzal cseréje és bevezetése

* Nyissa ki az oldalsé panelt.

* Nyomja le, majd huzza maga felé és felfelé a nyomogdrgé-par rogzitéjét.

* Emelje ki a nyomogorgd-part.

* Ha szikséges, tekercselje vissza a huzalt és tavolitsa el a huzalcsévét.

* Az (j huzal 10-20 cm-ét egyenesitse ki. Miel6tt a huzal végét beillesztené a
huzaladagol6 egységbe, tavolitsa el a sorjakat és az éles széleket.

» Ellendrizze, hogy a huzal megfelelSen illeszkedjen a huzaltovabbito vajataba és az
adagolé csucsba vagy a huzalvezetébe.

* lllessze vissza a nyomogorg6-part.

* Csukja be az oldalsé panelt.
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5 UZEMELTETES

5.6 A Feed 3004 adagolégorgdinek a cseréje

* Nyissa fel az oldalsé panelt.

» Visszahajtva kapcsolja le a
nyomasérzékel6t (1).

+ A tengelyt (3) az 6ramutato
jarasaval azonos iranyban
egynegyed fordulattal elforgatva
kapcsolja szét a
nyomastovabbité gorgbket (2), és
huzza ki a tengelyt.

A nyomastovabbité gérgbk
szétkapcsolodnak.

* Az anyakat (5) lecsavarozva
szerelje szét az adagologorgbket
(4) és huzza ki a gorgbket.

A telepités soran forditott
sorrendben ismételje meg a fenti
|épéseket.

Véjatvalasztas az
adagolégorgdkben

Forditsa maga felé a kivant vajathoz tartozé, méretbeallito jellel ellatott adagolégorgét.
5.7 A Feed 4804 adagolégorgdinek a cseréje

* Nyissa ki az oldalsé panelt.

* Nyomja le, majd huzza maga felé és
felfelé a nyomoszerkezetet (1).

* Emelje ki a nyomogorgs-part. (2).

+ Lazitsa meg a kdzbulsé csucs tartéjan a
sullyesztett feji csavarokat (3) és
tavolitsa el a tartét.

» Lazitsa meg az adagol6 csucs csavarjat
(4) és tolja vissza a csucsot.

+ Teljesen lazitsa meg a kdzépen 1évd
sullyesztett feju csavart (5).

+ Egy fél fordulattal lazitsa meg a két kulsé
sullyesztett feju csavart (6).

* Huzza ki az adagold goérgéket (7).

A telepités soran forditott sorrendben ismételje meg a fenti Iépéseket.

Véjatvalasztas az adagolégorgdkben
Helyezzen 0, 1 vagy 2 tovabbit6 alatétet a kulsé alatét

és az adagold gorgd kozé. \\ @\ %
?° P |

1.vajat 2. vdjat 3. vajat

Y
TN
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5 UZEMELTETES

MEGJEGYZES!
A nyomastovabbitd gérgék (8) visszaillesztésekor a nyombgorgs-par
automatikusan a megfelel6 poziciét veszi fel.
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6 KARBANTARTAS

6 KARBANTARTAS

MEGJEGYZES!

A biztonsagos és megbizhaté mikddés érdekében fontos a rendszeres
karbantartas.

n VIGYAZAT!

A szallité minden garancialis kotelezettsége megsziinik, ha a vevé a garancialis
id6szak alatt megkisérli, hogy barmilyen hibat sajat maga javitson ki.

6.1 Ellenérzés és tisztitas
Huzaladagolé egység
Rendszeresen ellendrizze, hogy a huzaladagol6 egység ne legyen elszennyezédve.
* A huzaladagol6 egység elkopott részeit rendszeresen meg kell tisztitani és cserélni
kell, hogy a huzaladagolas zavarmentes legyen.

MEGJEGYZES!

Ha az eléfeszités tul erés, a nyomogorgd, az adagolégorgd és a huzalvezetd
tulzottan elkophat.

A fékagy

A fékagyat a berendezés leszallitasakor
beallitiak. Ha utanallitas szikséges, kovesse
az alabbi utasitasokat. Ugy allitsa be a
fékagyat, hogy a huzaladagolas leéllitdsakor
a huzal kicsit laza maradjon.

A féknyomaték beallitdsa:

» A piros kart forditsa rogzitett allasba.
* lllessze be a csavarhuzot a fékagyon 1évé
rugékba.

+ A féknyomaték csokkentéséhez az 6ramutaté jarasaval azonos iranyban forditsa el a
rugokat.

+ A féknyomaték ndveléséhez az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba forditsa el a
rugokat.

MEGJEGYZES!
Mindkét rugot azonos mértékben forditsa el.

Hegesztépisztoly

* A problémamentes huzaladagolas érdekében a hegesztépisztoly kopo alkatrészeit
rendszeresen meg kell tisztitani és ki kell cserélni. Rendszeresen fuvassa ki a
huzalvezet6t és tisztitsa meg a fuvdkacsucsot.
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7 POTALKATRESZEK RENDELESE

7 POTALKATRESZEK RENDELESE

A FEED 3004, Feed 4804 kialakitasa és tesztelése az IEC/EN 60974-5 és az IEC/EN
60974-10 nemzetkozi és eurdpai szabvany szerint torténik. A szervizelést vagy
javitast végzo szerviz feladata annak ellenérzése, hogy a termék tovabbra is
megdfeleljen az emlitett szabvanynak.

Pot- és kopo alkatrészek rendelheték a legkdzelebbi ESAB forgalmazétdl. Lasd e kiadvany
legutolso oldalat. Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és
a potalkatrész listanak megfeleléen a pétalkatrész szamat. Ez lehetévé teszi a rendelés
Osszeallitasat és a pontos szallitast.
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GRAFIKON

GRAFIKON
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GRAFIKON
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KOPO ALKATRESZEK

KOPO ALKATRESZEK
Feed 3004
Item | Ordering no. |Denomination Notes Wire type Wire dimensions
HI1 | 0455 072 002 |Intermediate nozzle Fe, Ss & cored
0456 615 001 |Intermediate nozzle Al
HI2 |0469 837 880 |Outlet nozzle Fe, Ss & cored |@ 2.0 mm steel for
0.6-1.6 mm
0469 837 881 |Outlet nozzle Al @ 2.0 mm plastic for
0.8-1.6 mm
HI3 | 0191 496 114 Key
HI4 10215 701 007 |Locking washer
HI5a | 0459 440 001 |Motor gear euro Drive gear
Item | Ordering Denomination Wire | Wire dimen- |Groove Roller
number type | sions (mm) | type markings
HI5b |0459 052 001 |Feed/pressure rollers |[Fe, Ss | 0.6 V 0.6 S2 & 0.8 S2
& cored|& 0.8 mm
0459 052 002 |Feed/pressure rollers |Fe, Ss | 0.8 \Y 0,8 S2 és
& cored|& 1.0 mm 1,0 S2
0459 052 003 |Feed/pressure rollers |Fe, Ss |2 0.9/1.0 \% 1,0 S2 és
& cored|& 1.2 mm 1,2 S2
0459 052 013 |Feed/pressure rollers |Fe, Ss |0 1.4 V 1,4 S2 és
& cored |& 1.6 mm 1,6 S2
0458 825 001 |Feed/pressure rollers |Cored |@ 0.9/1.0 V- 1,0 R2
& 1.2 mm Knurled és 1,2 R2
0458 825 010 |Feed/pressure rollers |Cored |@ 1.2/1.2 mm V- 1,2 R2
Knurled és 1,4 R2
0458 825 002 |Feed/pressure rollers |Cored | 1.2 V- 1,2 R2
& 1.4 mm Knurled és 1,2 R2
0458 825 003 |Feed/pressure rollers |Cored |@ 1.6 mm V- 1,6 R2
Knurled és 2,0 R2
0458 824 001 |Feed/pressure rollers |Al 0.8 U 0,8 A2
& 0.9/1.0 mm és 1,0 A2
0458 824 002 |Feed/pressure rollers |Al 1.0 U 1,0 A2
& 1.2 mm és 1,2 A2
0458 824 003 |Feed/pressure rollers |Al 1.2 U 1.2 A2
& 1.6 mm & 1.6 A2

Only use pressure and feed rollers marked A2, R2 or S2.
The rollers are marked with wire dimension in mm, some are also marked with inch.
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KOPO ALKATRESZEK

Item | Ordering no.| Denomination Notes

HI6 Washer J 16/5%1

HI7 Screw M4x12

HI8 Screw M6x12

HI9 Washer @ 16/8.4%1.5

HI10 | 0469 838 001 |Cover

HI11 | 0458 722 880 |Axle and Nut

HI12 | 0459 441 880 Gear adapter

HI113 | 0455 049 001 |Inlet nozzle @ 3 mm for 0.6-1.6 mm Fe, Ss, Al and cored wire
HI14 | 0458 999 001 |Shaft

HI15 Nut M10

HI16 | 0458 748 002 |Insulating washer

HI17 | 0458 748 001 |Insulating bushing

Item | Ordering no.| Denomination Wire type Wire dimensions
HI18 | 0156 602 001 |Inlet nozzle Fe, Ss, Al & cored | 2 mm plastic for 0.6—1.6 mm

Welding with aluminium wire

In order to weld with aluminium wire, proper rollers, nozzles and liners for aluminium wire
must be used, It is recommended to use 3 m long welding torch for aluminium wire,
equipped with appropriate wear parts.
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KOPO ALKATRESZEK

Feed 4804
Item | Ordering no. | Denomination Wire type Wire dimensions
HK1 | 0469 837 880 |Outlet nozzle Fe, Ss & cored @ 2.0 mm steel for 0.6-1.6 mm

0469 837 881

Outlet nozzle

Al

@ 2.0 mm plastic for 1.0-1.6

mm

0469 837 882

Outlet nozzle

Fe, Ss & cored

@ 3.4 mm steel for 2.0-2.4 mm

Item | Ordering no.| Denomi- = Wire Wire @ Groove Groove Groove Groove | Roller/
nation type mm 1 2 3 type |Bogey
mark-
ings
HK2 0366 966 880 |Feed roller |[Fe, Ss |0,6-1,2|0,6-0,8 | 0,9-1,0 1,2 \Y 1
& cored
0366 966 888 |Feed roller |Fe, Ss 0,9 0,9 0,9 0,9 V .035"
& cored
0366 966 881 |Feed roller |[Fe,Ss |1,4-16/1,4-16| 2,0 2,4 \Y 2
& cored
0366 966 890 Feed roller |Fe, Ss 1,6 1,6 1,6 1,6 V 1/16
& cored
0366 966 889 |Feed roller |Fe, Ss 1,2 1,2 1,2 1,2 V ,045" /
& cored 7
0366 966 900 |Feed roller |Fe, Ss |0,9-1,6|0,9-1,0 1,2 1,4-1,6 V 6
& cored
0366 966 893 |Feed roller |Cored 1,2 1,2 1,2 1,2 V- ,045"
Knurled
0366 966 882 |Feed roller |Cored |1,2-2,0] 1,2 1,4-16, 2,0 V- 3
Knurled
0366 966 894 |Feed roller |Cored 1,6 1,6 1,6 1,6 V- 1/16
Knurled
0366 966 883 |Feed roller |Cored 2,4 2,4 not not V- 4
used used |Knurled
0366 966 885 |Feed roller |Al 1,2 1,2 1,2 1,2 U u2
0366 966 899 |Feed roller Al 1,0-1,6| 1,0 1,2 1,6 ] u4
Item | Ordering no., Denomination | Notes ‘«
HK3 0156 707 001 | Distance washer ,«« ““‘ ’ c.‘
HK4 |0156 707 002 | Adjustment spacer @"5 % :s m e
HK5 Screw M5x20 ‘ “%
Groove 1 Groove 2 Groove 3
HK6 Screw M5x16
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HK1

HK7
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KOPO ALKATRESZEK

HD = Heavy Duty

Item | Ordering no.| Denomination| Wire type Wire dimen- |Groove | Roller/Bogey
sions (mm) type markings
HK7 0366 902 880 |Bogey (HD) Fe, Ss & cored |J 0.6 - 1.2 mm V 1
0366 902 902 |Bogey (HD) Fe, Ss & cored (@ 0.9 \Y .035"
0366 902 900 |Bogey (HD) Fe, Ss & cored |@ 0.9-1.6 mm \Y, 6
0366 902 881|Bogey (HD) Fe, Ss & cored | 1.4 -2.4 mm V 2
0366 902 894 |Bogey (HD) Fe, Ss & cored | 1.2 mm Vv 045" 7
0366 902 901 |Bogey (HD) Fe, Ss & cored |J 1.6 mm V 1/16
0366 902 903 |Bogey (HD) Cored J 1.2 mm V- .045"
Knurled
0366 902 882|Bogey (HD) Cored d12-20mm| V- 3
Knurled
0366 902 904 |Bogey (HD) Cored @ 1.6 mm V- 1/16
Knurled
0366 902 883 |Bogey (HD) Cored J 2.4 mm V- 4
Knurled
0366 902 899 |Bogey (HD) Al 31.0-1.6mm U U4
0366 902 886 |Bogey (HD) Al d1.2mmx3 U -
Item | Ordering no. Denomination Wire type Wire dimensions
HK8 | 0366 944 001 \Washer
HK9 | 0156 603 001 |Intermediate nozzle |Fe, Ss & Al | 2 mm plastic for 0.6-1.6 mm
0156 603 002 |Intermediate nozzle |Fe, Ss & Al | 4 mm plastic for 2.0-2.4 mm
0332 322 001 |Intermediate nozzle |Cored @ 2.4 mm copper for 1.2-2.0 mm
0332 322 002 | Intermediate nozzle |Cored @ 4 mm copper for 2.4 mm
Item | Ordering no. Denomination Note
HK10 0215 702 708 |Locking washer
HK11 Nut M10
HK12 0458 748 002 |Insulating washer
HK13 0458 748 001 |Insulating bushing

HD = Heavy Duty

Item | Ordering no. | Denomination Wire type Wire dimensions
HK14 | 0156 602 001 |Inlet nozzle Fe, Ss, Al & Cored | 2 mm plastic for 0.6-1.6 mm
0156 602 002 |Inlet nozzle Fe, Ss, Al & Cored | 4 mm plastic for 2.0-2.4 mm

0332 318 001

Inlet nozzle (HD) |Fe, Ss & Cored

@ 2.4 mm steel for 1.2-2.0 mm

0332 318 002

Inlet nozzle (HD) |Fe, Ss & Cored

@ 4 mm steel for 2.4 mm
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HK1

HK7
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RENDELESI SZAM

RENDELESI SZAM

Feed 3004, Feed 4804

Ordering number

Denomination

Type

0460 526 881

Wire feed unit

Aristo™ Feed 3004

0460 526 886

Wire feed unit

Aristo™ Feed 3004, U6

0460 526 887

Wire feed unit

Origo™ Feed 3004, MA23

0460 526 889

Wire feed unit

Origo™ Feed 3004, MA24

0460 526 891

Wire feed unit with water

Aristo™ Feed 3004

0460 526 896

Wire feed unit with water

Aristo™ Feed 3004, U6

0460 526 897

Wire feed unit with water

Origo™ Feed 3004, MA23

0460 526 899

Wire feed unit with water

Origo™ Feed 3004, MA24

0460 526 991

Wire feed unit with water

Aristo™ Feed 4804

0460 526 996

Wire feed unit with water

Aristo™ Feed 4804, U6

0460 526 997

Wire feed unit with water

Origo™ Feed 4804, MA23

0460 526 999

Wire feed unit with water

Origo™ Feed 4804, MA24

0460 526 670

Huzaladagol6 egység

Feed 3004, MA25 Pulse, Al

0460 526 671

Vizcsatlakozassal ellatott
huzalozé egység

Feed 3004w, MA25 Pulse, Al

0460 526 672

Huzaladagolo egység

Feed 3004, MA25 Pulse, acél

0460 526 673

Vizcsatlakozassal ellatott
huzalozo egység

Feed 3004w, MA25 Pulse, acél

0459 839 017

Spare parts list

Feed 3004, Feed 4804

0460 454 Instruction manual Origo™ MA23, Origo™ MA24
0463 459 Kezelési utasitas MA25 Pulse
0459 287 Instruction manual Aristo™ U6
0459 310 Instruction manual Aristo™ U8

A miszaki dokumentacié a kovetkez6 oldalon érhet6 el: www.esab.com.
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TARTOZEKOK

TARTOZEKOK

0458 674 880

1 Bobbin cover, plastic 18 kg @ 300 mm

0459 431 880

1 Bobbin cover, metal 18 kg @ 300 mm

F102 440 880

2 Quick connector MarathonPac™

0458 704 880 |1 Bobbin holder

0455410001 |2 Adapter for 5 kg bobbin

0459 233880 |1 Adapter for 440 mm bobbin

0458 706 880 |1 Lifting eye 2
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TARTOZEKOK

0457 341 881

1 Strain relief for welding torch

0458 707 880

1 Wheel kit for feed

0459 234 880

Strain relief bracket for connection set

0458 705 880
0458 705 882

Counter balance device
(includes mast and counter balance)

for 300 mm bobbin
for 440 mm bobbin

0459 491 880

Remote control unit MTA1 CAN
MIG/MAG: wire feed speed and voltage
MMA: current and arc force

TIG: current, pulse and background current
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TARTOZEKOK

0459 491 882

Remote control unit M1 10Prog CAN
Choice of one of 10 programs
MIG/MAG: voltage deviation

TIG and MMA: current deviation

0459 960 880
0459 960 980

0459 554 880
0459 554 980

Remote cable CAN 4 pole - 10 pole

5m

5mHD N

Remote cable CAN 4 pole - 12 pole, ’

only for empty panels together with U8 e
5m \/
5mHD

0459 681 880
0459 681 881

Remote adapter kit
For Miggytrac / Railtrac
For MXH 300wPP / MXH 400wPP / PSF RS3

0459 020 883

Connection kit
For MXH 300wPP / MXH 400wPP

0444 408 201

-32 - © ESAB AB 2017




TARTOZEKOK

0459 528 780
0459 528 781
0459 528 782
0459 528 783
0459 528 784
0459 528 785

0459 528 790
0459 528 791
0459 528 792
0459 528 793
0459 528 794
0459 528 795

0459 528 980

0459 528 990

Connection set, 70 mm?
10 pole cable plug - 10 pole cable socket

1.7m
5m
10 m
15 m
25m
35m

Connection set water, 70 mm?2
10 pole cable plug - 10 pole cable socket

1.7m
5m
10m
15 m
25m
35m

Connection set, 95 mm?2
10 pole cable plug - 10 pole cable socket

1.7m

Connection set water, 95 mm?2
10 pole cable plug - 10 pole cable socket

1.7m

0700 200 017
0700 200 018
0700 200 020

0700 200 015
0700 200 016
0700 200 019

Welding torch MXH 300 PP,
only for Feed 3004

6,0m
10,0 m
10 m, 45°

Welding torch MXH 400w PP,
only for Feed 3004

6,0 m
10,0 m
10 m, 45°

Tovabbi
informacié a
legkdzelebbi
ESAB
Ugynokségen

Miggytrac 1001, Miggytrac 2000

Equipment for mechanized welding
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TARTOZEKOK

Tovabbi
informacié a
legkozelebbi
ESAB
Ugynokségen

Railtrac 1000

Equipment for mechanized welding

0460 820 880
0460 820 881

Control panel U8,

Control panel U8, Plus

0460 877 891

Extension cable for U8,
(connectors included)

7.5 m, 12 poles

Information on Miggytrack and PSF welding torches can be found in separate brochures.

0444 408 201
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Heist-op-den-Berg
Tel: +32 152579 30
Fax: +32 152579 44

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel: +359 2 974 42 88

Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 130 75 55 24

GERMANY

ESAB Welding & Cutting GmbH
Langenfeld

Tel: +49 2173 3945-0

Fax: +49 2173 3945-218

HUNGARY

ESAB Kift

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55

Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o0.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

San Fernando de Henares
(MADRID)

Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB International AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB Europe GmbH
Baar

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 0220
Fax: +1 905 670 4879

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting
Products

Florence, SC

Tel: +1 843 669 4411
Fax: +1 843 664 5748

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting
Ltd

Durbanvill 7570 - Cape Town
Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

Y
ESAB

www.esab.com
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